Dikissiz Metal Ozlii Kaynak Teli

ELCOR M 110 SC

Normiari Kaynak Metalinin Kimyasal Bilesimi % (Tipik)

EN ISO 18276-A:T 69 6 Mn2NiCrMo M M 1 H5 C Si Mn P S Cr Ni Mo
EN ISO 18276-B:T 76 6 T15 1M N4C1M2 H5 0.050.4 1.6 <0.015 <0.015 0.52.2 0.5
AWS ASME 5.28:E110C-K4 H4

AWS ASME 5.28 M :E76C-K4 H4

Mekanik Degerler*

Isil Akma Gekme Centik Centik El .
i Is ! Dayanimi  Dayammi  Dayamimi Dayanimi L°_“5g; '00;‘
siem Nmm3)  (Vmm3 (S0-V/-40°C)  (1S0-v/-g0°c)  (Lo=ode) ()
PWHT min. 690  770-940 min. 75 J min. 69 J min. 17

PWHT: 250°C / 2 saat kaynak sonrasi isil islem

Kaynak Edilebilen Gelikler

EN: L690M,S690QL,S690G1QL1
ASTM: A517 / A537, A625, HY100 (16NiCrMo12-6)

Kullanildigh Yerler ve Ozellikleri

e \ling,basingh kap, celik konstriiksiyon igleri , ince taneli yuksek dayanimli
celiklerin kaynag igin uygundur.

¢ Ark tutugmasi sorunsuzdur.

¢ Robotik uygulamalar ve ¢ok pasolu uygulamalar igin uygundur.

e Koruyucu Gaz:Ar+C02

Kaynak Pozisyonlari

LlP--TIREH

Akim Tiirii
FCAW / D.C. (+)

Ambalaj Bilgileri

Cap Agirhk Paketleme
(mm) (Kg) Tipi
1.2 15 BS 300

Onaylar: ABS, BV, DNV, TL
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